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A.Chmielarz: Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) w hutnictwie metali
niezelaznych

Nowa rola zapisow dokumentu referencyjnego

najlepszych dostepnych technik w procesie uzyskiwania
pozwolen zintegrowanych wg dyrektywy IED:

art.14.3. ,Konkluzje dotyczgce BAT stanowig odniesienie dla
warunkow pozwolenia”

art.15.2. ,....dopuszczalne wielkosci emisji | parametry
rownowazne oraz Srodki techniczne...opierajg sie na
najlepszych dostepnych technikach...”
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Nowa rola zapisow dokumentu referencyjnego
najlepszych dostepnych technik w procesie uzyskiwania
pozwolen zintegrowanych wg dyrektywy IED:

art.15.3. ,\Wtasciwy organ okresla dopuszczalne wielkosci
emisji zapewniajgce w normalnych warunkach eksploatacji
nieprzekraczanie poziomow emisji powigzanych z
najlepszymi dostepnymi technikami, okreslonymi w
decyzjach w sprawie konkluzji dotyczgcych BAT...".




A.Chmielarz: Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) w hutnictwie metali
niezelaznych

Nowa rola zapisow dokumentu referencyjnego
najlepszych dostepnych technik w procesie uzyskiwania
pozwolen zintegrowanych wg dyrektywy IED:

mozliwos¢ ustalenia tagodniejszych standardow emisiji:

art.15.4 ,..organ moze w szczegolnych przypadkach ustali¢
mniej restrykcyjne wielkosci dopuszczalnych emisiji.
Odstepstwo moze byc stosowane tylko wtedy, gdy ocena
wykaze, ze osiggniecie poziomow emisji powigzanych z
najlepszymi dostepnymi technikami opisanymi w konkluzjach
BAT prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztow
w stosunku do korzysci dla srodowiska...”

COHIBA



A.Chmielarz: Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) w hutnictwie metali
niezelaznych

Rodzaje dziatalnosci z obszaru metalurgii metali
niezelaznych objete postanowieniami dyrektywy |ED:

2.1. Prazenie lub spiekanie rudy metalu (fgcznie z rudg
siarczkowa)

2.5. Obrobka metali niezelaznych:

a) produkcja metali niezelaznych z rud metali, koncentratow lub surowcow
wtornych w wyniku proceséw metalurgicznych, chemicznych lub
elektrolitycznych;

b) topienie, tgcznie ze stapianiem, metali niezelaznych, tgcznie z produktami
z odzysku i eksploatacja odlewni metali niezelaznych, o wydajnosci topienia
przekraczajgcej 4 tony dziennie dla otowiu i kadmu lub 20 ton dziennie dla

wszystkich innych metali S e s
ComnbA
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niezelaznych

Jak powstajg dokumenty referencyjne najlepszych
dostepnych technik (nazywane w skréocie BREF'ami,
od ‘BAT reference document’)?

Techniczng Grupe Roboczg (TWG) tworza:

] przedstawiciele KE i jej agend
delegaci panstw cztonkowskich

reprezentanci stowarzyszen branzowych, jak Eurometeaux,
ECI, EAA, IZA itp.,

ddelegaci wiekszych zaktadow branzy (Outotec, Atlantic
Copper, New Boliden, Aurbis i inni ASRE IS A
PP ) COMIsA
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Czym jest BREF?

= obowigzujgcym elementem srodowiskowego prawa wspolnotowego

» narzedziem, pomocnym stuzbom panstw cztonkowskich w wydawaniu
pozwolen, w szczegodlnosci pozwolen zintegrowanych,

» publikacjg, bedaca wynikiem wymiany informacji na temat przemystowo
stosowanych technik wytwarzania, sposrod ktérych, zgodnie z obranymi
kryteriami, wybrano BAT,

= jest materialem opisujgcym i formutujgcym zalecenia - konkluzje w
zakresie zwigzanych z BAT limitdow emisyjnych (AEL),

» parzedziem pokazujgcym mozliwe kierunki poprawy w zakresie
oddziatywania instalacji na srodowisko, rozumiane jako catosc.

CohisA
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Dla branzy metali niezelaznych opracowano
dokument referencyjny najlepszych dostepnych
technik w przemysle metali niezelaznych —

‘Reference Document on Best Available Technigues
In the Non Ferrous Metals Industries’.

Zostat on zaaprobowany przez Komisje Europejskg

w grudniu roku 2001. P p——
COMnioA
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NFM BREF jest dokumentem opisujgcym stan wiedzy i praktyki
przemystowej w dziedzinie metalurgii metali niezelaznych. Dokument ten
mozna podzieli¢ na trzy gtowne zbiory informacji:

0golne informacje na temat produkcji metali niezelaznych (opis miejsc ich
wystepowania, rodzaje surowcow pierwotnych, struktura, rodzaje i wielkos¢
produkcji oraz wptyw na srodowisko).

opis wszystkich istotnych dla przemystu metali niezelaznych technologii
poprzez procesy jednostkowe (opisy instalacji, dane dotyczace
energochtonnosci, wydajnosci oraz wielkosci emisji zanieczyszczen do
gleby, wody i powietrza).

wybor technik uwazanych za najlepsze dostepne wraz z charakterystykg ich
oddziatywania na srodowisko.

COoOnisA
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Metale (I nie tylko) objete BREF’em NFM:

aluminium,

miedz (+Sn i Be),

otow, cynk i kadm (+ Sb, Bi, In, Ge, Ga, As, Se, Te),

metale szlachetne (Ag, Au, platynowce - Pt, Pd, Rh, Ir, Os),

metale trudnotopliwe (Cr, Mn, W, V, Mo, Ti, Ta, Nb, Re, Zr, Hf),
rtec,

zelazostopy (FeCr, FeMn, FeMnSi, FeNi, FeV, FeMo, FeW, FeTi, FeB,
FeNDb),

metale alkaliczne i metale ziem alkalicznych (Na, K, Li, Ca, Mg, Sr),
nikiel i kobalt,

elektrody weglowe i grafitowe.

CohisA
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Kazdy z rozdziatow BREf'u, dotyczacy wytwarzania poszczegolnych
metali (lub ich grup, a takze stopdw), sktada sie z tych samych
elementow:

opisu procesow produkcji,

okreslenia sytuacji surowcowej i wielkosci produkcji metalu, zwigzanych
Z tymi procesami emisji, zuzycia energii i materiatow,

szczegotowego opisu technologii rozwazanych przy wyborze BAT u,

zestawienia technologii przyjetych jako BAT, wraz z charakterystycznymi
dla nich wielkosciami emisji zanieczyszczen,

krotkich informacji o nowosciach technologicznych (‘emerging

technologies’). | | |
CONIbA
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Materiat
Wegqiel, koks

Paliwa, oleje

Topniki

Koncentraty

Produkty miedziowe

niezelaznych

BAT dla produkcji miedzi
Magazynowanie i transport

Magazynowanie Transport

zamkniete nawy, silosy zamkniete przenosniki,
pneumatyczny

zbiorniki, beczki na bezpieczne rurociagi,

obwatowanym manualny

sktadowisku

otwarte betonowe, silos zamkniete wentylowane
przenosniki,
pneumatyczny

zamkniete nawy zamkniete przenosniki z
odbiorem pyiu,
pneumatyczny

otwarte betonowe lub
zadaszone
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Materiat
Pyly

Materiaty ziarniste

Osady do
zagospodarowania

Odpady do sktadowania

niezelaznych

BAT dla produkcji miedzi
Magazynowanie i transport, c.d.

Magazynowanie
zamkniete nawy, silosy

zadaszone nawy

otwarte, zadaszone lub
zamkniete, w zaleznosci
od pylenia

otwarte, zadaszone lub
zamkniete nawy,
kontenery, w zaleznosci
od materiatu

Transport

zamkniete przenosniki z
odbiorem pytu, pneumatyczny

mechaniczny
zalezny od natury materiatu

zalezny od natury materiatu

COHIBA
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BAT dla produkcji miedzi

Topienie koncentratow miedziowych

ciggty proces Mitsubishi i Outokumpu/Kennecott topienia koncentratow
siarczkowych i konwertorowania kamienia miedziowego,

proces topienia koncentratdw miedziowych w piecu zawiesinowym
(Outokumpu Flash Smelting),

kombinacja czesciowego prazenia koncentratow w piecu fluidyzacyjnym
Z topieniem kamienia w piecu elektrycznym i nastepujgcym po tym
konwertorowaniem,

technologia topienia w piecu zawiesinowym bezposrednio do miedzi
blister,

procesy ,Noranda”, ,El Teniente”, ,Contop”, ,INCQO”.

COhisA
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BAT dla produkcji miedzi
Konwertorowanie kamienia miedziowego

konwertory Pierce-Smitha,

konwertory ,Hoboken”, ,Isa Melt/Ausmelt Furnace”, ,TBRC”, ,Flash
Converter”, ,Noranda”, ,Mitsubishi”.

Rafinacja ogniowa

piece obrotowe,
piec stacjonarny,
technologia Contimelt.
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BAT dla produkcji miedzi

Tabela 1. Wartosci emisji do powietrza z topienia surowcow pierwotnych
| konwertorowania w hutnictwie miedzi.

Zanieczyszczenie Poziom mozliwy do Techniki umozliwiajgce
uzyskania wg BAT osiggniecie tego poziomu

Ditlenek siarki w gazach Konwersja >99,7 % Fabryka H,SO, z podwdjnym

bogatych (>5 % SO,) kontaktem (stezenie SO, w
gazach resztkowych zalezne od
stezenia poczatkowego).
Zalecane stosowanie
demisterow.

Uwaga: dotyczy emisji zorganizowanej
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niezelaznych

BAT dla produkcji miedzi

Tabela 2. Wartosci emisji do powietrza z procesow hydrometalurgicznych
otrzymywania i elektrowydzielania miedzi

Zanieczyszczenie Poziom mozliwy do Techniki umozliwiajgce
uzyskania wg BAT osiggniecie tego poziomu

Mgta H,SO, <50 mg/Nm3

VOC lub rozpuszczalniki <15 mg/Nm3
jako C

Uwaga: dotyczy emisji zorganizowanej

Demister i/lub mokre
oczyszczanie

Kolektorowanie, kondensacja,
filtry weglowe lub biologiczne

COHIBA



Tabela 3. Wartosci emisji do powietrza z topienia surowcow wtornych
| konwertorowania, pierwotnego lub wtérnego topienia i oczyszczania zuzli w piecu
elektrycznym w hutnictwie

Zanieczyszczenie Poziom mozliwy do
uzyskania wg BAT

Pyt 1 -5 mg/Nm3
SO, <200 mg/Nm?3
NO, <100 mg/Nm?3
<300 mg/Nm3
Catkowity wegiel <15 mg/Nm3
organiczny jako C <50 mg/Nm3
Dioksyny <0,5 ng TEQ/Nm3

Uwaga: dotyczy emisji zorganizowanej

Techniki umozliwiajgce
osiggniecie tego poziomu

Filtr pulsacyjny workowy

Odsiarczanie potsuche, mokre
lub dwualkaliczne

Palnik niskoemisyjny
Palnik tlenowy

Po dopaleniu
Zoptymalizowane spalanie

Wysokoskuteczne odpylanie,
dopalanie i chtodzenie

CohisA
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Tabela 4. Wartosci emisji do powietrza z oczyszczania gazow
wentylacyjnych i suszenia w hutnictwie miedzi

Zanieczyszczenie Poziom mozliwy do Techniki umozliwiajgce
uzyskania wg BAT osiggniecie tego poziomu

Pyt 1 -5 mg/Nm3 Filtr pulsacyjny workowy

SO, <500 mg/Nm3 Odpylanie w filtrze pulsacyjnym
workowym, z napylaniem
Zwigzkami wapnia
<200 mg/Nm3 Mokre odsiarczanie gazow

Dioksyny <0,5ng TEQ/Nm3  Wysokoskuteczne odpylanie,
dopalanie i chtodzenie

Uwaga: dotyczy emisji zorganizowanej

COhisA
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Oczyszczanie sciekow

W odrdéznieniu od emisji zanieczyszczen do powietrza nie podaje sie
Scistych  wartosci normatywnych. Stwierdza sie, ze zagadnienie
oczyszczania sciekow jest w duzym stopniu zalezne od warunkow lokalnych.
Wymaga sie, aby system oczyszczania $Sciekow byt wysokie] jakosci.
WSszystkie winny by¢ oczyszczane w celu usuniecia zawiesiny, olejow/smot,
zaabsorbowanych gazow kwasnych (SO,, HCI) i powtornie uzyte, jesli jest to
mozliwe lub neutralizowane, jesli jest to konieczne. Podaje sie jedynie
przykladowo wartosci zanieczyszczen w sciekach oczyszczonych, jakie sg
mozliwe do osiggniecia w procesie oczyszczania hydrolitycznego lub z

zastosowaniem wytrgcania siarczkOw metali. GQ"IID A
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Gospodarka odpadami z procesow przemystowych hutnictwa miedzi

Stwierdza sie, ze recykling zuzli, szlamow i pytldw winien byc¢
traktowany jako integralna czesc¢ procesu technologicznego. llos¢ odpadow
| potproduktdéw jest scisle zalezna od rodzaju surowca, w szczegolnosci od
zawartosci zelaza, innych metali niezelaznych i obecnosci sktadnikow
zuzlotworczych. Masa skladowanych materiatow jest zatem zalezna od
warunkow lokalnych. Nie jest wiec realne stworzenie tablicy okreslajgce;
precyzyjnie charakterystyke odpadow powstajgcych w technologii zgodnej z
BAT'em. Naczelng zasadg BAT jest jednak prewencja i minimalizowanie

ilosci generowanych odpadéw oraz ponowne ich uzycie, jesli jest to

praktycznie uzasadnione. GQI'npA



Tabela 5. Odpady i produkty uboczne z proceséw otrzymywania Cu oraz mozliwosci
ich ponownego uzycia.

Rodzaj procesu

Systemy ograniczania
emisji

Piec topielny

Produkt posredni,
uboczny i odpady

Pyty z filtrow
Katalizatory |

kwasy

Osady z produkgji
H,SO,

Kwasy
rozcienczone

Zuzel

Wymurowka pieca

Mozliwosci zastosowania

Surowiec do produkcji Cu, Zn, Pb
| innych metali

W przemysle chemicznym

Neutralizacja

Odzysk SO,, neutralizacja, do
lugowania

Zawrot do pieca topielnego

Odzysk lub sktadowanie

COoOnisA



Tabela 6. Odpady i produkty uboczne z proceséw otrzymywania Cu oraz mozliwosci
ich ponownego uzycia.

Rodzaj procesu

Konwertor
Przerobka zuzla
Piec anodowy

Elektrorafinacja

Przetop

Produkcja wyrobow
Z miedzi

Produkt posredni,
uboczny i odpady

Zuzle
Zuzle
Zuzle

Roztwory

Pozostatosci anod
Szlam anodowy
Zuzle, zgary

Kwas z obrobki
powierzchniowej

Mozliwosci zastosowania

Zawrot do pieca topielnego
Scierniwo, materiaty budowlane
Zawrot do pieca topielnego

Odzysk niklu, odzysk kwasu i
inne sposoby

Zawrot do pieca anodowego
Od produkcji metali szlachetnych

Do odzysku miedzi

Neutralizacja lub odzysk
elektrolityczny

CohisA
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Dyrektywa [IPPC nakiadata obowigzek nowelizowania
BREF’u [akapit (20) preambuty I art. 11].

Prace rozpoczeto w 2007 roku. Celem nowelizacji jest:

O zebranie nowych informacji, ktore mogq mie¢ wptyw na wybor NDT,

O poprawa zgodnosci tresci BREFu z innymi dokumentami
referencyjnymi,

O zaktualizowanie zamieszczonych w BREF’ie danych odnosnie bilanséw
materiatowych, energetycznych, kosztow operacyjnych i inwestycyjnych,
oddziatywania na srodowisko,

O uzupelnienie brefu o informacje dotyczace procesOw i instalacji
funkcjonujgcych w nowych panstwach cztonkowskich,

O sformutowanie konkluzji dotycz gcych BAT - zgodnie z now g rola,

ustanowion g w dyrektywie IED. I
CONniIioA
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Gtowne cele Polski i polskich przedsi  ebiorstw:

O wprowadzenie do BREFu informacji o technologii szybowej
| zawiesinowej produkcji miedzi,
O uznanie procesu szybowego produkcji miedzi jako BAT,

O umieszczenie w BREFie informacji o polskich technologiach
| instalacjach w przemysle cynkowym i otowiowym:
= piec ISF w HC"Miasteczko Slaskie”

= proces hydrometalurgicznej produkcji cynku z ogniowym przerobem
szlamow po tugowaniu neutralnym

= proces przewatowy dla materiatdw cynkonosnych
= recykling otowiu
O wprowadzenie informacji o procesie produkcji renu i jego zwigzkow,
L dostarczenie danych o wielkosci emisji zanieczyszczen do wszystkich

komponentdw srodowiska.
P COniIBA
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Dziekuje za uwage!




